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Dear record-lover: Please read these 
instructions carefully before you set up 
and operate your new automatic turn- 
table. By doing so, you will avoid faulty 
operation or possible damage due to 
mistakes in installation. 


Move page 2 outward. 


Unpacking 

See the separate unpacking instructions. 
This instruction applies only if you have 
bought the Dual 1209 as a separately 
packed component. Install the platter by 
lowering it carefully and slowly onto the 
shaft. An oil-soaked felt washer will be 
pushed out as you lower the turntable 
platter, thus oiling the shaft. It can then 
be discarded. 


If your 1209 does not have a cartridge 
installed, you will find installation instruc- 
tions on page 10. 

With the tonearm locked in place, install 
the counterbalance at the rear of the 
tonearm. You will find further instructions 
for balancing the tonearm and setting 
stylus force on pages 10 and 11 of these 
instructions. For the correct stylus force, 
which depends on the make and model of 
cartridge, follow the instructions provided 
with the cartridge. 


Installation 
The installation instruction is only important if 
the phonograph is bought without base. 
If your system requires a preamplifier, 
make the necessary connections to the 
Dual 1209. The following instructions are 
exceedingly simple: 


Press the chassis mounting screws to- 
ward the edge of the chassis with your 
thumbs and set the chassis down on the 
base cut-out so that the three spring cups 
slip into their holes. Then turn the mount- 
ing screws clockwise. The chassis is now 
spring-mounted. 





Fig. 1 


To secure the 1209 for transport, unscrew 
the mounting screws, pull them up, then 
turn them further until the chassis is se- 
cured tightly to the mounting board. To 
prepare the 1209 for use again, turn the 
two screws clockwise until they slide 
down about 3/4“, then continue to turn 
in the same direction until they are tight. 


Note: After initial installation and after 
every transport, allow the automatic me- 
chanism to adjust itself by operating the 
1209 through one change cycle with the 
tonearm locked on its rest (move the 
operating lever to "start“). 


Power-line connections 


For units already installed in concole or com- 
pact systems, see the instructions for the 
system. 


The 1209 can be used with 50 or 60 Hz 
alternating current, at 110 or 220 volts. 
It is normally pre-set for 220 volts, 50 Hz. 





Fig. 2 


The voltage for which the 1209 has been 
pre-set can be read on the voltage se- 
lector. The frequency will be found on the 
nameplate. Both can be found on the 
underside of the chassis. 


In units without a voltage selector, the 
correct operating voltage must be set by 
inserting the motor power cable into the 
appropriate terminals according to the 
drawing in the power switch cover. 





Fig. 3 


The power switch is designed so that pre- 
amplifiers or poweramplifiers can be 
switched on or off automatically as the 
1209 is turned on or off. 


The load on the power switch must not 
exceed 400 VA (Volt-amperes). It is gener- 
ally used only with all-transistor ampli- 
fiers, which have no warm-up delay. 


The connection is made to contacts pro- 
vided on the plug portion of the power 
switch. 


In this case, the line cord is to be fitted 
with AMP plugs as follows: 
B. No. 213 982; AMP-No. 160 565/1 (Fig. 2) 
for 5-pole power supply plug 
B. No. 209 458; AMP-No. 42859/1 (Fig. 3) 
for 4-pole power supply plug 


Connection to amplifier 


For units already installed in systems, consult 
the instructions for the system. 


The 1209 can be fitted with DIN 41 524 
miniature connectors (Fig. 4) or with 
phono (RCA) plugs (Fig. 5). 


left channel 
right channel 





Fig. 4 


If your amplifier is fitted with a different 
type of connector, use suitable adapters, 
available from audio dealers. 
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left channel right channel 








Fig. 5 


If the unit is to be connected to a power- 
transformerless (“ac-dc“) radio, amplifier 
or other equipment, a suitable ground 
connection must be made to prevent a 
possible shock hazard. A contact is avail- 
able for this purpose on the power con- 
nector (Figs. 2 and 3). 


Operating Instructions 


Pitch-control knob 

Speed selector 

Tonearm lift and lock 

Rotating single-play spindle 

Cartridge holder 

Tonearm rest 

Tonearm lock 

Tonearm cue-control height adjustment 
Stylus force adjustment 
Counterbalance lock-knob 

Tonearm counterbalance 

Multiple-play spindle for large-hole records 
Adapter for large-hole records 
Multiple-play spindle 

Chassis hold-down screws (for transport) 
Operating switch 

Record size selector 

Tonearm set-down adjustment 
Cue-control 

Anti-skating force adjustment 
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Operating the 1209 as a single-play turn- 
table 

Insert the short, single-play spindle (and, 
for 45 rpm records, the center-hole adap- 
ter), then place the desired record on 
the platter. 





Fig. 6 


Select the appropriate turntable speed (O), 
set the record size selector to 7“, 10“ or 
12“, depending on the size of the record 
you want to play, and unlock the tone- 
arm (Fig. 7). 


Now the 1209 is ready to play. 


The smoothly functioning operating con- 
trols select the correct function for auto- 
matic single-play or record-changing ope- 
ration. 





Fig. 7 


1. Automatic start. 

Push the operating switch to „start“. The 
motor will start, the tonearm will rise, 
move to the record, then descend onto 
the record. The slow descent rate of the 
cue-control functions automatically. 


3. Manual start 

Place the tonearm on the record by 
hand. (As you move the tonearm from 
the rest post toward the record, the plat- 
ter will begin to rotate). 


4. Manual start with cue-control 

a) Move the cue-control lever to posi- 
tion Y. 

b) Move the tonearm by hand over the 
desired spot on the record. 

c) Lightly tap the lever back to Y . (The 
tonearm will descend). 


5. To repeat a record 
Push the operating switch to “start”. 


6. To interrupt play 
Move the cue-control lever to Y . 


7. To resume play where it was inter- 
rupted 

Move the cue-control lever to Y . (A light 
tap will do). The tonearm will descend 
and repeat a few grooves. 





8. To stop 

Move the operating switch to “stop”. The 
tonearm will return to its rest and the 
motor will shut off. 

Note: After a single record has played, 
or after the last record in a stack has 
played, the tonearm will return automatic- 
ally to its rest and the motor will shut off. 
It is advisable then to lock the tonearm 
on its rest (Fig. 7). 








Automatic record changing 

Insert either the conventional changer 
(long) spindle or the special one for 
large-hole, 45 rpm records*, so that the 
key slips into the corresponding slot in 
the shaft. Lock the spindle in place by 
pressing down on it as you turn it to the 
right, until it stops. 

















Fig. 8 


2. Automatic start with cue-control. 

First move the cue-control lever to Y , 
then push the operating switch to “start". 
The tonearm will descend very slowly 
and land on the record without jarring in 
the slightest, controlled by the silicone- 
damping of the cue-control system. 





Fig. 10 


You can stack up six records of the same 
size and speed. 


Fig. 9 





When you move the operating switch to 
“start”, the first record will drop and the 
tonearm will lift, move to the record, then 
descend. If you wish to reject a record 
that is playing and move on to the next, 
move the operating switch once again to 
“start”. 


Playing without interruption 

Once the record has been laid down on 
the platter, insert the puck through the 
multiple-play spindle. It is recommended 
to place a 45 rpm record on top of the 
puck for added weight. The record will 
then play continuously without interrup- 
tion. 





Fig. 12 


Note: Records that have been played can 
be lifted back up the spindle for repeat 
plays, or removed altogether. There is no 
need to remove the spindle in either case. 





* The 45 rpm record spindle AS 12 is 
available from audio dealers as an ac- 
cessory. 
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Cartridge (pick up) 


The following instructions apply only if your 
1209 was purchased without a cartridge install- 
ed, or if you wish to replace the cartridge 
supplied with one of your own choosing. 


The 1209 will accept any cartridge that 
weighs from 1 to 12 grams and has 


standard 1/2“ mounting centers. 





Fig. 13 


1. To install a cartridge, remove the car- 
tridge holder from the tonearm by pres- 
sing the lift toward the rear. Hold the 
cartridge holder or it will fall out once 
unlocked. 

2. Fasten the cartridge in the cartridge 
holder. Be sure that it is located correct- 
ly. The accompanying screws, spacers, 
nuts and the mounting gauge are supp- 
lied to help you do the job right. 














Fig. 14 


3. The cartridge is correctly mounted 
when the notch in the mounting gauge 
encloses the stylus tip, and when the 
stylus tip, viewed from the side, is with- 
in the area (A) (Fig. 14). 

4. The connections on the cartridge hol- 
der are marked and the wire leads are 
color-coded (Fig. 15). Connect the leads 
with the appropriate terminal pins on the 
cartridge. 





left channel (white) 


L left ground (blue) 


_L right ground (green) 


right channe! (red) 





Fig. 15 


5. Re-insert the cartridge holder in the 
tonearm head from underneath, and se- 
cure it by moving the tonearm lift for- 
ward. 


Balancing the tonearm 

The tonearm is balanced, first roughly by 
sliding the counterbalance, and then fine- 
ly by rotating the weight. 

1. Set the stylus force dial to zero. 

2. Unlock the tonearm, and lift off the 
rest. 

3. If the tonearm does not come to rest 
perfectly horizontal, loosen set-screw (F) 
and slide the counterbalance (with its 
shaft) until you achieve an approximate 
balance. Then tighten the set-screw. 





Fig. 16 


4. You can now get an exact balance by 
turning the counterbalance. 

The tonearm is precisely balanced when 
edge “A“ of the tonearm head and edge 
“B“ of the tonearm rest are at equal 
height (Fig. 17) or when the tonearm 
returns by itself to a horizontal position 
after the chassis is tapped. 





Fig. 17 


Precise balance is especially important 
with cartridges that require a low stylus 
force. The balancing operation need be 
done only once, unless you install a dif- 
ferent cartridge. 


During the balancing of the tonearm the 
operating switch must be in its neutral 
position, so that the tonearm is disen- 
gaged from the automatic mechanism. To 
be sure, lock the tonearm on the rest 
post, then rotate the turntable platter by 
hand, clockwise, until the operating lever 
returns to its neutral position. 


Setting stylus force 

Once the tonearm is balanced, set the 
stylus force by turning the stylus force 
dial. The force is continuously adjustable 
from zero to 5.5 grams with an accuracy 
of + 0.1 gram. The 1209 will function 
properly with as little as 0.5 gram stylus 
force. 





Fig. 18 


Every cartridge has an optimum tracking 
force, which provides the best reproduc- 
tion. For the best figure for your cartrid- 
ge, consult the information provided with 
it. 

For factory-installed cartridges, you will 
find all necessary details in a leaflet that 
accompanies these instructions. 

Too low a stylus force produces distor- 
tion in loud recorded passages. Too high 
a stylus force can damage the stylus and 
record. 


Anti-skating 

The skating-force compensation adjust- 
ment knob on the chassis makes it pos- 
sible to adjust anti-skating force while a 
record is playing — important when going 
from a dry record to a moistened one. 
For the two types of stylus in frequent 
use today there are two different adjust- 
ments scales: 


anti — skating 





Fig. 19 


Red: for (conical) styli with 15 micron 
radius according to DIN 45 500 

Black: for (elliptical) styli with radii of 5 
to 6 microns by 18 to 22 microns. 


In either case, turn the adjustment knob 
to the number that corresponds to the 
stylus force being used. Thus, if you have 
set the stylus force to 1 gram, set the 
anti-skating knob to “1“ also (on the ap- 
propriate scale for the type of stylus you 
have). 

In case of stylus tips with radii other than 
those given above, you can select the 
correct anti-skating setting from the table 
below. 


Stylus force 
Anti-skating setting for styli with various 
tip radii in microns. 





Tracking 
force "p" 


Anti-skating compensation 
for stylus radii in microns 
11 13 15 





9 
0,5 065 0,60 0,55 05 
1,0 115 110 1,05 1,0 
1,5 1,75 160 155 1,5 
2,0 235 2,15 2,05 2,0 
2,5 285 265 255 2,5 
3,0 340 3,15 3,05 3,0 
3,5 3,95 3,70 360 3,5 
4,0 460 420 410 4,0 
4,5 550 470 460 4,5 











5,0 5,25 5,10 5,0 

Tracking Anti-skating compensation 

force “p“ for stylus radii in microns 
7O 19 ++ 

0,5 0,45 0,40 0,5 

1,0 0,95 0,90 1,0 

1,5 1,45 1,40 1,5 

2,0 1,95 1,90 2,0 

2,5 2,45 2,40 2,5 

3,0 2,95 2,90 3,0 

3,5 3,45 3,40 

4,0 3,90 3,85 

4,5 4,40 4,35 

5,0 4,90 4,80 





Note: If you play a moistened record, 
skating force is reduced by approximately 
10%. Therefore reduce the given value of 
skating compensation by about 10%. 


Skating force is especially troublesome 
in stereo records. The resulting inward 
pull on the tonearm results in a higher 
pressure against the (inner) groove wall 
than against the (outer) wall. 


To compensate for this skating force and 
eliminate its effects, avery accurate coun- 
terforce — accurate in both magnitude 
and direction — must be applied to the 
tonearm. 

The anti-skating system of the 1209 ful- 
fills this requirement perfectly. 


Cue-control 

Your player is equipped with a precise, 
jolt-free, silicone-damped tonearm lifting 
device. With this cue-control, the tonearm 
can be placed over any spot on a record, 
then lowered more gently than possible 
by hand. The rate of descent is indepen- 
dent of temperature. 





Fig. 20 


Its operating lever has two positions: 
playing position Y 

lift position Y , in which the tonearm is 
lifted off the record surface. A light tap 
backwards on the lever starts the tone- 
arm descending. The height of the stylus 
above the record in the Y position can 
be adjusted from zero to about 6 mm 
(1/4) with screw ©. 


Pitch-Control 

Each of the three standard speeds (33'/s, 
45 and 78 rpm) can be varied about 6% 
(approximately one musical semitone). 
The speed can be checked with the stro- 
boscopic disc on the turntable platter. 
When the disc is illuminated by a light 
(preferably fluorescent) powered from 
alternating household current, the ring of 
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lines corresponding to the choosen speed 
will appear to stand still when the turn- 
table is rotating at the correct speed. 
Pitch is varied by using the pitch-control 
knob (O. 


u 





Fig. 21 


Adapting for other power frequency 

To adapt the unit for use at a different 
power-line frequency is accomplished by 
changing the motor pulley (A), which is 
secured to the motor shaft by a screw 
and can be reached by removing the 
turntable platter. 





Fig. 22 


Caution: Handie the motor pulley care- 
fully. A bent pulley causes rumble. 
Stock numbers for motor pulleys: 

For 60 Hz, 218 274, 

for 50 Hz, 218 273. 


Removing the turntable platter 

To remove and replace the spring-clip 
that secures the turntable platter, use the 
accessory cone-shaped piece provided 
for the purpose. (Fig. 23 A, removing the 
spring-clip); Fig. 23 B, replacing the 
spring-clip) 


Important! To avoid possible slippage 
between idler, motor pulley and platter, 
do not touch any of the running surfaces 
with your fingers. 
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Fig. 23 


Adjusting tonearm set-down position 
With automatic start, the stylus descends 
automatically into the outer groove of the 
record. It is possible, due to peculiarities 
in the mounting of a cartridge, that the 
stylus may land too far in or too far out 
on the record. 





Fig. 24 


In that case, set the record size selector 
for a 12“ record (30 cm). Through the 
hole next to the tonearm rest, you will 
see an adjustment screw (8). If the stylus 
lands too far into the record, turn the 
screw very slightly to the left; if it lands 
too close to the edge, turn it slightly to 
the right. 


Service 


All parts that require lubrication are liber- 
ally coated with oil. Under normal condi- 
tions, your Dual will function perfectly 
for years. Do not oil any parts; special 
oils must be used. Should your Dual ever 
require service, either take it to your dea- 
ler or ask him for the address of the 
nearest authorized Dual service agency. 
Be sure that original Dual replacement 
parts only are used. Always ship your 
Dua! in its original packing. 


Technical specifications 


Power supply: 
alternating, 50 or 60 cycle 
changeable by changing motor pulley 


Power supply voltage: 
110/117 and 220 V switchable 


Drive: 
synchronous hi-torque pole motor with radial- 
elastic suspension 


Power consumption: 
10 watts approx. 


Current drain: 
64 ma approx. at 220 V, 50 cycle 
115 ma approx. at 117 V, 60 cycle 


Turntable platter: 
non-magnetic, 10%/s“, weighing 4 lbs. 
dynamically balances 


Turntable speeds: 
333, 45 and 78 r.p.m. 


Pitch control variation: 
adjustment range of approx. 1 semitone (6%) 
at all three turntable speeds 


Speed accuracy deviation: 
< + 0,09% in accordance to DIN 45 507 


Rumble: 
> 42 dB below signal level in accordance to 
DIN 45 500 


Weighted rumble: 
> 57 db below signal level in accordance to 
DIN 45 500 


Tonearm: 

torsionally rigid, all metal design with vertical 
needle bearings, horizontal 2-layer precision 
ball bearings in hardened and polished races. 


Maximum tracking error: 
< 1° 45° 


Tonearm bearing frictions: 
(referred to stylus tip) 

vertical: less than 0,01 gram 
horizontal: Ises than 0,04 gram 


Cartridge holder: 

removable, suitable for acceptance of cartridges 
having 1/2" mounting and possessing a weight of 
1-12 grams. 


Weight: 
10.8 Ibs, less packing 


Dimensions: 
127s" x 10%" 


Mounting cutouts: 
see installation instructions 
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Technische Daten: 


Stromart: 
Nennspannung: 
Antrieb: 
Stromaufnahme: 
Plattenteller: 


Plattenteller-Drehzahlen: 
Tonhöhenabstimmung: 
Gleichlaufschwankungen: 
Störspannungsabstand: 
Tonarm: 

Wirksame Tonarmlänge: 
Tangentialer Spurfehiwinkel: 
Lagerreibung: 
Tonabnehmerkopf: 


Gewicht: 


Abmessungen und erforderlicher 


Werkbrettausschnitt: 


Ausgabe 1 D 1209 


Wechselstrom 50 oder 60 Hz, umrüstbar durch Austausch der Antriebsrolle. 
110/117 und 220 V, umschaltbar f 
4-Pol-Synchronmotor in Spaltpolausführung mit radial elastischer Aufhängung 
bei 220V, 50 Hz ca. 64 mA bei 117 V, 60 Hz ca. 115 mA 
nichtmagnetischer, 1,9 kg schwerer Plattenteller, 270 mm ® 
Massenträgheitsmoment: 1,9 : 10°g cms? 

33%, 45 und 78 U/min 

Regelbereich 6%, auf alle drei Plattenteller-Drehzahlen wirkend (6% & Y. Ton) 
t 0,09 % bewertet nach DIN 45 507 

Rumpelfremdspannung 42 dB DIN 45 500 

Rumpelgeräuschspannung 57 dB DIN 45 500 

verwindungssteifer Ganzmetall-Tonarm vertikal spitzengelagert, horizontal 
2-fach-Präzisionskugellager in gehärteten und polierten Lagerschalen. 
206,0 mm 

1° 45' (innerhalb 55 mm bis 146 mm Plattenradius) 

ln = a bezogen aufdie Nadelspitze 

abnehmbar, geeignet zur Aufnahme aller Tonabnehmersysteme mit einem 
Eigengewicht von 1-12 g und Y” Befestigungsmaß 

4,9 kg ohne Verpackung 


sind der Einbauanleitung zu entnehmen 


Dual Gebrüder Steidinger 7742 St.Georgen/Schwarzwald 


V456 219028 10/769 Schn. 


Printed in Germany 
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Fig. 2 Motoraufhangung und Antrieb des Plattentellers 
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Motor und Antrieb 


Der Antrieb des Plattentellers und der Kinematik erfolgt 
durch einen 4 Pol-Synchronmotor in Spaltpolausführung 
mit radial elastischer Aufhangung und mit extrem 
geringer magnetischer Streuung und vibrationsfreiem 
Lauf. 

Die Drehzahl des Motors ist unabhängig von Spannungs-, 
Temperatur- undLastschwankungen. Abweichungen ent- 
stehen in Abhängigkeit und proportional zur Netzfrequenz. 
Die Anpassung des Motors an das Gerät bei Netzfrequenzen 
von 50 oder 60 Hz (cps) erfolgt durch die Verwendung 
unterschiedticher Antriebsrollen. 


Antriebsrolle 50 Hz Art.-Nr. 218 273 
Antriebsrolle 60 Hz Art.-Nr. 218 274 


Die Antriebsrolle (112) ist mittels eines Gewindestiftes 
auf der Motorachse gesichert. Beim Austausch bzw. 
Aufsetzen einer Antriebsrolle ist auf die richtige 


Fig. 3 Anschluß der Feldspule (mit Spannungswähler) 
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Höhenstellung zu achten (siehe Seite 5). 

Der Antrieb des Plattentellers erfolgt über das Treibrad 
(100) das zur Schonung des Friktionsbelages in der 
Ruhestellung des Gerätes selbsttätig außer Eingriff 
kommt. 


Die Einstellung der Plattenteller-Drehzahlen von 33%, 

45 und 78 U/min erfolgt durch Anheben bzw. Absenken 
des Treibrades (100) auf die der Drehzahl zugeordneten 
Stufe der Antriebsrolle. 


Entsprechend der Betätigung des Schalthebels (8) macht 
das Umschaltsegment (104) eine Drehbewegung, wodurch 
der in der Kulisse des Umschaltsegmentes geführte 
Umschalthebel (97), auf der das Treibrad (100) gelagert 
ist, von der Antriebsrolle (112) abgehoben und auf die 
der gewählten Drehzahl entsprechenden Stufe der 
Antriebsrolle in vertikaler Richtung verschoben wird. 


Fig. 4 Anschluß der Feldspule (ohne Spannungswähler) 





Tonhöhenabstimmung Fig. 5 Treibradtransport und Plattentellerdrehzahlen 


Für die Plattenteller-Drehzahlen 33 '%, 45 und 78 
U/min besitzt das Gerät eine leistungsunabhängige 
Tonhöhenabstimmung, die eine Veränderung der 
Tellerdrehzahlen bis max. 6% (% Ton) erlaubt. 


Durch Drehen der Kappe (9) wird das Umschaltsegment 
(104) mit darin geführtem Umschalthebel (97) nach oben 
bzw. unten verschoben. Diese Vertikalbewegung 
verändert die Treibradstellung an der jeweiligen Stufe 
der Antriebsrolle, deren konische Laufflächen die 
Anderung der Nenndrehzahlen im angegebenen 

Bereich vont 3% bewirken. 
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Defekt Ursache Beseitigung 
Plattenteller läuft nach Anschluß a) Stromzufuhr zum Motor a) Anschlüsse an Schalterplatte und Netzan- 
des Gerätes und Betätigung der ist unterbrochen schlußstecker prüfen. 
Starttaste nicht an b) Treibrad (100) außer Eingriff b) Funktion des Umschalthebels (97) 
mit dem Plattenteller kontrollieren. 
c) Antriebsrolle ist lose c) Antriebsrolle festschrauben. 
Plattenteller erreicht nicht die a) Antriebsrolle für eine andere a) Antriebsrolle austauschen. 
erforderliche Drehzahl Netzfrequenz bestimmt 
b) Schlupf zwischen Treibrad b) Friktionsflächen des Treibrades, der Antriebsrolle 
(100) und Antriebsrolle bzw. und desPlattentellers reinigen, nötigenfalls 
Treibrad und Plattenteller Treibrad austauschen. 


Vorsicht beim Aufsetzen des Plattentellers, 
. Innenrand nach dem Reinigen nicht mehr berühren! 
c) Übergroße Lagerreibung im c) Lager reinigen und neu ölen. 
Motor, Treibrad oder Platten- 


teller 

Wiedergabe wird durch Rumpeln Abnutzungserscheinungen Treibrad (100) austauschen, Friktionsflächen 

beeinträchtigt am Treibrad vom Plattenteller und der Antriebsrolle mit fett- 
lösendem Mittel gründlich reinigen. (Plattenteller- 
Innenrand und Antriebsrolle nach dem Reinigen 
nicht mehr mit den Fingern berühren.) 

Defekt 

Nenndrehzahl liegt am Rande des Regelbereiches der Fig. 6 Stellung der Antriebsrolle 


Tonhöhenabstimmung. 


Ursache 

a) Stellung der Antriebsrolle zum Treibrad ungenau. 

b) Das Gerät sitzt mit dem unteren Motorlager auf der 
Platine auf. 


Beseitigung 

a) Antriebsrolle nach Lösen des Gewindestiftes (114) 
und gleichzeitigem Verdrehen des Gewindestiftes 
(111) die Antriebsrolle auf der Motorachse so 
justieren, daß bei Mittenstellung der Kappe (9) das 
Treibrad in der Mitte der jeweiligen Stufe der 
Antriebsrolle steht (Fig. 6). Nach erfolgter Justage 
den Gewindestift (114) wieder festziehen. 

b) Aufliegen beseitigen, Gerät darf nur von den drei 
Federaufhängungen gehalten werden. Danach 
Treibradstellung berichtigen. 











Fig. 7 Tonarmlagerung 
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Fig. 8 Tonarmlagerung 
mit Antiskating-Einrichtung 
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Fig. 9 Tonarmlagerung (Unteransicht) 














Tonarm und Tonarmlagerung 


Der Studio-Metall-Tonarm des Dual 1209 ist vertikal spitzen- 
gelagert und besitzt horizontal Präzisionskugellager in 
gehärteten und polierten Lagerschalen. 
Lagerreibung vertikal =0,01g| bezogenaufdie 
Lagerreibunghorizontal =0,04g | Nadelspitze 
Er gewährleistet dadurch besonders günstige Abtast- 
bedingungen. Der Tonabnehmerkopf ist abnehmbar. Vor der 
Einstellung der dem eingebauten Tonabnehmersystem 
entsprechenden Auflagekraft wird bei O-Stellung der Skala 
der Tonarm ausbalanciert. Die Grobeinstellung erfolgt durch 
Verschieben des Gewichtes (47) mit Dorn, die nachfolgende 
Feinjustierung durch Verdrehen des Gewichtes. 


Das Ausgleichsgewichtist so bemessen, daß Tonabnehmer- 
systeme mit einem Eigengewicht von 1— 12 g balanciert 
werden können. 


Zur Schockabsorbtion (Absorbtion kurzer StóBe) ist das 
Ausgleichsgewicht elastisch mit einem Gewindedorn ver- 
bunden und gegen unbeabsichtigtes Verdrehen gebremst. 
In Raststufen von 0,01 p läßt sich am Gewicht eine Fein- 
balancierung des Tonarmes durchführen. Der Tonabnehmer- 
kopf ¡st geeignet zur Aufnahme aller Tonabnehmersysteme, 
deren Befestigungsart dem internationalen Y? — Standard 
entspricht. Die Einstellung der Auflagekraft erfolgt durch 
Verdrehen des mit einer Skalenteilung versehenen Feder- 
hauses (51) und damit durch Spannen oder Lösen der darin 
befestigten Spiralfeder. Die Skalenteilung ist für einen 
Einstellbereich von0—5,5 p jeweils mit Markierungspunkten 
versehen, die eine exakte Einstellung von 0,5 zu 0,5 p 
innerhalb des genannten Bereiches zuláBt. 


Zum Austausch des Tonarmes kpl.mit Tonarmlagerung 
empfiehlt es sich, nach dem Ablóten der Tonarmleitung zu- 
nächst den Haupthebel (191) und den Verbindungshebel (178) 
abzunehmen. Federn aushángen, Schutzschild (224) und 
Skatinghebel (218) abnehmen. Desgleichenist nach Ent- 
fernen der Idealscheibe (239) und der Gleitscheibe (238) die 
Abstellschiene (221) vom Segment (232) zu lösen. Nach dem 
Lösen der Zylinderschrauben (231,233) läßt sich das 
Segment abheben. 


Zum Lösen der Mutter (155) wird empfohlen, die Lagerbuchse 
(56) zwischen Abdeckung (60) und Lagerbock (40) mit Hilfe 
eines geeigneten Werkzeuges (z.B. Flachzange) festzuhalten. 
Tonarm vorsichtig herausnehmen. 


Beim Einsetzen des Tonarmes kpl. mit Lagerung ist in 
umgekehrter Reihenfolge zu verfahren, wobei vor dem Fest- 
ziehen der Schrauben (231, 233) die Tonarmstellung über der 
Tonarmstütze (20) zu prüfenist. Diese ist richtig, wenn der 
Tonarm ohne Hemmung in die Tonarmstütze abgesenkt wird. 
Nach der Montage des Schutzschildes (224) ist darauf zu 
achten, daß sich das Segment (232)ohne Behinderung durch 
die Tonarmleitung bewegen kann. 


Vor einer eventuellen Demontage des Tonarmes ist die 
Auflagekraft-Skala in 0-Stellung zu bringen. 


Antiskating-Einrichtung Fig. 10 ‚Antiskatingleraft 


A an ERNE 


Abschirmblech 


i Die geometrisch bedingte und auf jeden Tonarm wirkende Ainvenscheiie Sugfeder 2 


{ Skating-Kraft wird beim Dual 1209 durch eine präzise Anti- 
N skating-Einrichtung weitgehend aufgehoben. 
Die Skating-Kraft ist abhängig von der Geometrie des Ton- 
i armes, von der Auflagekraft und von der Spitzenverrundung armes keine Kompen- 
der Abtastnadel des Tonabnehmersystems. Der durch den sation der Skating- 
Skating-Effekt verursachte Zug des Tonarmes zumPlatten- kraft. 
zentrum führt nichtnur zum lästigen SpringendesTonarmes 
beim manuellen oder automatischen Aufsetzen, es ist beson- 
ders auch die ungleiche Flankenbelastung der Schallrille mit 
den daraus resultierenden Wirkungen, die es bei einem hoch 
: wertigen Hi-Fi-Plattenspieler mit Hilfe einer Antiskating- 
? Einrichtung abzustellen gilt. 


a) Antiskating-Einstellung 
auf ,0”. Durch den An- 
griff der Zugfeder 1 im 
Drehpunkt des Ton- 


Antiskating-Einstellung 
auf „1,5" der Skala für 
sphärische Abtastna- 
deln. Tonarm auf der 
Tonarmstütze. Die Zug- 
feder erzeugt die Anti- 
skatingkraft, die über 


Radius für sphärische X Antiskating- 
Abtastnadeln einstellung 
Durch Drehen des sich auf der Einbauplatte befindlichen 
Drehknopfes (59) der Antiskating-Einrichtung wird die auf der 
Drehknopfachse befestigte asymetrische Kurvenscheibe 
(235)bewegt.Diese Kurvenscheibe besitzt zwei verschiedene 
Abrundungen, die je nach Benutzung der roten Antiskating- 
Skala für kegelförmige Abtastnadeln oderder schwarzen 
Antiskating-Skaia für elliptische Abtastnadeln den Skating- 
hebel (218) aus seiner Ruhestellung verschieben und mittels 
der Zugfeder (220) das Gegenmoment auf den Tonarm 
übertragen. 


das Segment auf den 
Tonarm übertragen 
wird. Die Zugfeder 2 
drückt den Skating- 
hebel gegen die 
Kurvenscheibe. 





Antiskatingkraft Y- 
Skatingkratt —- 


} Die Justage erfolgt imWerk optimal fir Abtastnadeln mit 
einer Spitzenverrundung von 15+2¿m (kegelförmig) und 
5/6x 18/22 (elliptisch). DieSechskantmutter(236) ist fest an- 
gezogen und mit Lack gesichert. Eine eventuelle Verande- 
rung kann nur unter Zuhilfenahme des Dual-Skate-0-Meters 
und der Meßschallplatte L 096 erfolgen und bleibt einer 
autorisierten Kundendienst-Werkstätte vorbehalten. 


wie „b" jedoch Tonarm 
über dem 
Plattenteller. 








: Fehlersuche 
; Defekt Ursache Beseitigung 
| i 
Nadel gleitet aus der Spielrille a) Tonarm ist nicht balanciert a) Siehe Bedienungsanleitung 
i b) Tonarmauflagekraft zugering b) Auflagekraft auf den vom Systemhersteller 


i angegebenen Wert einstellen 
i c) Antiskatingeinstellung falsch c) Siehe Bedienungsanleitung 
d) Abtastspitze der Nadelabge- d) Abtastnadel erneuern 
schliffen oder abgesplittert 
e) zu hohe Lagerreibung im e) Tonarmlager kontrollieren. Beide Lager er- 
Tonarmlager fordern kleines, gerade noch spürbares Spiel. 
f Die Einstellung des Vertikallagers ist nur an 
i der linken Lagerschraube (Gewindestift 38) 
| vorzunehmen, die des Horizontallagers an der 
: Stellmutter (58). Das Horizontal-Tonarmlager 
ist richtig eingestellt, wenn bei Antiskating 
, „0,5”(Tonarm vorher exakt ausbalancieren) 
r der Tonarm ohne Hemmung von innen nach 
i auBen gleitet. 
H f) Stahlkugel (222) für Abstell- f) Stahlkugel (222) ersetzen. 
schiene fehlt 


Segmentstellung korrigieren: Segment (232) 
nach Lösen der Zylinderschrauben (231, 233) 
verdrehen. Zur Einstellung zunächst beide 
Schrauben lösen, Schraube (233) anziehen 
und Justierung prüfen. Einstellung ist richtig, 
wenn der Tonarm ohne Hemmung in die 
Tonarmstütze abgesenkt wird. Nach 

erfolgter Justierung Schrauben festziehen. 


; Tonarm setzt neben der Stütze auf Segment (232) dejustiert 


Be A ME ct ER NT AE a ne er > 


Horizontale Lagerreibung 
ist zu groß 


Tonarmhöhe (am Tonarmlift) 
ist zuhoch eingestellt. 
Dadurch wird der Haupthebe! 
an den Steuerpimpel am 
Heberbolzen gedrückt 


Maximalen Abstand der Abtastnadel von der 
Schallplatte (ca. 6 mm) durch Verdrehen der 
Einstellschraube einhalten bzw. nicht 
überschreiten. 


Vertikale Tonarmbewegung beim Lagerreibung zu groß a) Reibung durch Einstellung der Lagerschraube 
Aufsetzvorgang ist gehemmt (Gewindestift 38) beseitigen und Balance 
kontrollieren. 
Heberbolzen (216) klemmt im b) Heberbolzen herausnehmen und reinigen. 


Führungsrohr des Segmentes 
(232) 


Fig. 11 Kinematik der Tonarmsteuerung Kurvenrades (183) vorhandenenSteuer- 
kurven bei einer Drehung um 360° 
230 hervorgerufen. Als Steuerorgane für 
170 das Anheben und Absenken wirken 
dabei der Haupthebel (191) und der 
168 Heberbolzen (216), für die Horizontal- 
229 bewegung des Tonarmes der Haupthebel 
(191) mit dem Segment (232). 
166 Fur die Wiedergabe von Schallplatten 
134 mit 17,25 und 30 cmDurchmesser ist 
eine Einstellung des Gerätes mit Hilfe 
202  desSchalthebels (37) vorzunehmen. 
183 Die Aufsetzpunkte des Tonarmes werden 
durch Anschlag des Exzenters der Stell- 
178  schiene(229)andenEinstelihebel (228) 
bestimmt. 
Die Begrenzung der Horizontalbewe- 
221 gung des Tonarmes ergibt sich dabei 
durch Anschlag des Segmentes an die 
Stellschiene (229), die nur während 
des Wechselvorganges durch den 
Haupthebel (191) angehoben wird 
219 und damit in den Schwenkbereich 
des am Segment angeordneten Fe- 
224  derbolzens gelangt. Mit Beendigung 
des Aufsetz- bzw. Wechselvor- 
ganges (Absenken r Tonarmes 
auf die Schallplatte) wird die Stell- 
ROL E i 191 schiene (229) wieder freigegeben, 





die in die Normallage zurückgeht. 


Tonarmsteuerung Dadurch gelangt diese aus dem 

Bereich des Federbolzens, so daß 
DieBewegungendes Tonarmes für das automatische Auf- für den Abspielvorgang die Horizontalbewegung des 
und Absetzen werden durch die an der Unterseite des Tonarmes ungehindert möglich ist. 


Tonarm -Aufsetz- und Hebeeinrichtung (Tonarmlifü 


Der Tonarmlift gestattet das behutsame Aufsetzen des durch die Einwirkung der Blattfeder (171) der Haupt- 
Tonarmes an jeder beliebigen Stelle (außerhalb des Ab- hebel (191) in seine normale Lage zurückgeführt wird 
stellbereiches) der Schallplatte. und den Tonarm damit absenkt. Die Absenkbewegung 
Durch Betätigen der Griffstange (Verschieben nach des Tonarmes wirddurch das auf der Hubscheibe (194) 
vorne) dreht sich die Hubscheibe (194). Der damit vorhandene Silikonöl verzögert. 

gekoppelte Verbindungshebel (178) überträgt diese Die Höhe der Abtastnadel über der Schallplatte läßt 
Bewegung auf den Haupthebel (191), der wiederum den sich durch Drehen der Stellschraube (R 8) im Bereich 
Heberbolzen (216) und damit den Tonarm anhebt. von 0—6 mm variieren. Durch Rechtsdrehen wird der 
Nach dem Einschwenken des Tonarmes über die Abstand vergrößert, während sinngemäß durch Links- 
gewünschte Stelle der Schallplatte wird die Griffstange drehen der Abstand zwischen Schallplatte und Abtast- 
durch leichtes Antippen (nach hinten) ausgelöst. nadel verkleinert werden kann. 


Dadurch wird der Verbindungshebel (178) frei, wobei 


Fig. 12 Tonarmlift (Tonarm abgehoben) 
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Fehlersuche 
Defekt 


Tonarm setzt nicht am Rande der 
Schallplatte auf 


Tonarm wird beim Einschwenken 
durch Schallplatten behindert 


Tonarm setzt nach Betätigung 
der Absenkvorrichtung nicht auf 
die Schallplatte auf 


Tonarmsenktsichnach Betatigen 
der Absenkvorrichtung zu schnell 
auf die Schallplatte ab 


Tonarmkehrt nach dem Aufsetzen 
von Hand unmittelbar nach dem 
Anlaufen des Plattentellers auf 


a) 


b) 


c) 


d) 


Ursache 


PlattengróBeneinstellung 
falsch 

Tonarmaufsetzpunkt ist falsch 
eingestellt 


Schallplatte entspricht nicht 
der Norm 

Friktionsfláche der Tonarm- 
kupplung verschmutzt 


Tonabnehmer-Hóhen- 
einstellung 


Dämpfung durch Verunreini- 
gung des Siliconöls an der 
Hubscheibe der Absenkvor- 
richtung ist zu groß 


Dämpfung durch unsachgemäße 
Schmierstoffbeimengung zur 
Dämpfungsmasse zu gering 


Die Stellung des Abstellers 
hat sich beim Transport des 
Gerätes verändert 


die Stütze zurück 


Startvorgang 


Durch Betätigen der Steuertaste (36) wird 
zunächst der Umschalthebel (166) in Richtung 
Kurvenrad (183) verschoben. Das hat die 
Auslösung der nachstehenden Funktionen 
zur Folge: 

a) Der am Umschalthebel (166) befindliche 
Lappen verdreht den auf der Rillenachse 
(170) gelagerten Schaltarm (134). Dieser 
bringt seinerseits über eine Zugfeder den 
Umschalthebel (97) und damit das Treib- 
rad (100) in Eingriff mit Antriebsrolle (112) 
und Plattenteller (7). Gleichzeitig wird der 
Netzschalter (132) durch die mit dem 
Schaltarm gekoppelte Schaltschiene (129) 
betätigt und damit der Plattenteller in 
Drehung versetzt. _ 

b) Der Umschalthebel (166) wird in den Bereich 
des Umlenkhebels (223) gebracht, so daß 
dieser bei nachfolgender Drehung des 
Kurvenrades in seine Wechselstellung 
gedrängt wird. 

Das Betätigen der Schalttaste gibt auch den 

Starthebel (168) frei, der mittels der Zugfeder 202 183 

(167) in Richtung Kurvenrad gezogen wird. 

Dadurch wird über die Wickelfeder der Abstell- 

hebel (209) in den Bereich der Mitnehmers am 

Plattenteller-Ritzel gebracht und damit das 

Kurvenrad angetrieben. 


b 


c 


d 


Fig. 13 Startstellung 





161 167 229 195 


a) 


) 


= 


Beseitigung 


Mittels Schalttaste erforderliche Einstellung 
vornehmen. 

Nach den Angaben der Bedienungsanleitung 
Schallplatten-Aufsetzpunkt so justieren, daB 
der Tonarm ca. 1,5 mm vom Schallplattenrand 
entfernt aufsetzt. (Die Einstellung wird nur fúr 
17,5-cm-Schallplatten vorgenommen und 
ergibt sich fúr 25- und 30-cm-Schallplatten 
automatisch). 

Normgerechte Schallplatte verwenden. 


Friktionsfláche reinigen. 


Durch Verdrehen der Stellschraube (34). 
Einstellung ist richtig, wenn bei dem von der 
Stütze abgenommenen Tonarmder Abstand 
zwischen der Spitze der Abtastnadel und der 
Steuertaste (36) ca. 2 — 3 mm beträgt. 


Nach Lösen der Mutter (192) Deckscheibe (193) 
und Hubscheibe beidseitig mit ,‚Wacker-Siliconöl 
AK 500000” gleichmäßig bestreichen undTeile 
wiederzusammenbauen. Eventuellausgetretene 
Streichmasse nach der Montage abwischen. 


Nach Lösen der Mutter (192) Deckscheibe (193) 
undHubscheibe (194) abnehmen und grúndlich 
reinigen. Hubscheibe beidseitigmit „Wacker- 
Siliconöl AK 500000” gleichmäßig bestreichen 
und Teile wieder zusammenbauen. Eventuell 
ausgetretene Streichmasse nach derMontage 
abwischen. 


Nach demEinbau und nach jedem Transport soll 
das Gerätzurautomatischen Justage der Abstell- 
automatik einmal bei verriegeltem Tonarm 
gestartet werden (Steuertaste nach , start”). 





134 
177 


170 


168 


166 
137 
137 
136 


228 


197 230 


Fig. 14 Stoppstellung 


Ba A 
= 


183 202 SB 178161 230 166 195 197 230 


Fig. 15 Kurzschließer 


Kurvenrad in Nullstellung: 
Kurzschließerkontakte offen 


Kurvenrad dreht sich: 
Kurzschließerkontakte geschlossen 
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134 


177 
170 


168 


137 


137 
136 


228 


Zur Verhinderung von Bedienungsfehlern 
ist die Schalttaste während des Start- 
vorganges (Drehung des Kurvenrades) in 
ihrer Stellung blockiert. Unmittelbar vor 
Erreichen der O-Stellung des Kurven- 
rades (Beendigung des Wechselvorganges) 
wird der Starthebel durch den Startbolzen 
(SB) des Kurvenrades abgedrängt und 
damit die Schalttaste und der Umschalthebel 
in ihre Ausgangsstellungen zurückgebracht. 
Nach dem Einbau und nach jedem Trans- 
port soll das Gerät einmal bei verriegeltem 
Tonarm gestartet werden. Damit wird der 
Absteller, der durch den Transport eine 
beliebige Stellung eingenommen haben 
kann, automatisch justiert. 


Manueller Start 


Die auf dem Schaltarm (134) angeordnete 
Klinke (180) rastet beim Einwärtsschwenken 
des Tonarmes von Hand hinter denin der 
Platine vorgesehenen Vierkantbolzen ein 
und hält den Schaltarm in dieser Stellung 
und damit das Treibrad (100) in Eingriff mit 
dem Plattenteller. 

Durch die mit dem Schaltarm gekoppelte 
Schaltschiene (129) wird der Netzschalter 
betätigt und damit der Plattenteller in 
Drehung versetzt. 

Nach Erreichen der Auslaufrille der gespiel- 
ten Schallplatte erfolgt die Rückführung des 
Tonarmes und Abschaltung des Gerätes 
selbsttätig. Wird dagegen der Tonarm vor 
Beendigung des Spieles von der Schall- 
platte abgehoben und von Hand zur Stütze 
geführt, löst der Bolzen des Segmentes 
(232) die Rastung der Klinke (180) so, daß 
mittels der Schenkelfeder (161) der Schalt- 
arm in seine Ausgangsstellung zurück- 
gebracht wird. Dadurch unterbricht der 
Netzschalter die Stromzufuhr. Gleichzeitig 
wird das Treibrad abgehoben. 


Stoppschaltung 


Bei Betätigen des Schalthebels in Stellung 
stop” wird nur der Starthebel (168) nach 
vorne geschoben. Dadurch kommt der Ab- 
steller mit dem Kurvenrad in Eingriff. Der 
Umlenkhebel (223) bleibt in seiner Stopp- 
stellung. 

Bei auf der Stütze befindlichem Tonarm und 
Betatigen der Steuertaste in Stellung ,,stop” 
darf der Schalthebel nicht blockieren. 


Kurzschließer 


Zur Vermeidung von Störgeräuschen 

während des Wechselvorganges und beim 
automatischen Auf- und Äbsetzen des Ton- 
armes ist das Gerät mit einem Kurzschliesser 
ausgerüstet. Die Steuerung der Schaltfedern 
für beide Kanäle erfolgt durch das 
Kurvenrad. Im Ruhezustand des Gerätes ist 
der Kurzschluß der Tonabnehmerleitungen 
aufgehoben. 


~ 


Schallplattenabwurf Fig. 16 Schallplattenabwurf 








Für das Stapeln und Abwerfen der 230 
Schallplatten sind je nach Mittelloch- 
Durchmesser (7 oder 38 mm) die 
Wechselachse AW 3 oder die Abwurf- 229 
säule AS12 vorgesehen. 

134 
Eingeleitet wird der Abwurfvorgang ane 
durch die Drehung des Kurvenrades 
(183), dessen Abwurfkurve (AK) die 
Abwurfwippe (156) und den Wechsel- 
bolzen (159) steuert. Die dabei entste- 221 
hende Abwartsbewegung löst dann 
über die Wechselachse oder Abwurf- ¥ ES 218 
säule den Abwurf einer Schallplatte u ; = j 219 
aus. 

224 
Die Abwurfkurve ist am Kurvenrad so 
angeordnet, daß der Abwurf einer 163 183 177 ae 168 166 = 


Schallplatte nur erfolgen kann, wenn 
sich der Tonarm über die Stütze, also 
außerhalb des Bereiches des größt- 

y móglichen Schallplatten-Durchmessers 
(30,5 cm) befindet. 


Fig. 17 Einleitung der Wechsel- bzw. Abstellfunktion 











Abstell- und Wechselvorgang 


Die Einleitung des Wechselvorganges nach Abspielen 
einer Schallplatte und die Endausschaltung nach Abtasten 
der letzten Platte eines Stapels werden durch den Mit- 
nehmer (M) des Plattentellerritzels (PR) und des Abstell- 
hebels (209) hervorgerufen. 


Der Abstellhebel (209) wird dabei durch die Bewegung 
des Tonarmes beim Abspielvorgang mit Hilfe der Abstell- 
schiene (221) proportional der Rillensteigung an den 
Mitnehmer herangeführt. Der exzentrisch befestigte Mit- 
nehmer drängt den Abstellhebel (209) bei jeder Um- 
drehung zurück, solange der Vorschub des Tonarmes 
nur eine Rillenbreite beträgt. 


Erst die Auslaufrille mit ihrer größeren Steigung führt den 
} Abstellhebel (209) mit größerem Hub an den Mitnehmer 
i heran, so daß der Abstellhebel erfaßt und mitgenommen 
wird. 





: Das Kurvenrad(183) wird dadurch aus der O-Stellung in 
f ) Eingriff mit dem Ritzel des Plattentellers gebracht. 





PR M 209 210 183221 
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Fig. 18 Wechselvorgang 
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Fig. 19 





Fig. 20 
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Endabstellung 


Die Funktion Endabstellung und Wechselvorgang sind 
durch die Stellung des Umlenkhebels (223) bedingt. 
DerUmlenkhebel (223) wird nach jedemStartvorgang oder 
Plattenabwurf vom Haupthebel (191) indie Stoppstellung 
gebracht (längeres Ende des Umlenkhebels zur Kurven- 
radmitte). 

Beim nachfolgenden Plattenabwurf wird der Umlenkhebel 
(223) von der Abwurfwippe (156) umgelenkt (Startstellung), 
so daß der Tonarm nach Abwurf der Platte einschwenken 
und auf diese aufsetzenkann. Istnun keine Schallplatte 
mehr auf der Achse, bleibt diese in ihrer Bewegung nach 
unten verriegelt und die Abwurfwippe kann den Umlenk- 
hebel nicht umschalten, er bleibt in seiner Stoppstellung 
und bewirkt, daß der Tonarm sich auf die Stützeabsenken 
kann. 

Beim Einlaufen des Kurvenrades (183) in die O-Stellung 
kann dieNase des Schaltarmes (134) in de amKurvenrad 
vorgesehene Aussparung einlaufen, den Netzschalter 
(132) betätigen und das Treibrad (100) abheben. 


Fehlersuche 


Defekt 
Plattenteller bleibt nach dem selbsttatigen Auf- 
setzen des Tonarmes auf derSchallplattestehen. 


Ursache 

a) Schaltarm (134) wird durch Klinke (180) 
nicht verriegelt. 

b) Netzschalter hat die Stromzufuhr unter- 
brochen (hat ausgeschaltet). 


Beseitigung 
a) Nach Lösen der Schraube des Schaltarms 
durch Verdrehen des kurzen auf den 
langen Schaltarmteil. 
Einstellung ist richtig, wenn beim Einschwenken 
des Tonarms und Drehen des Kurvenrades von 
Hand die Klinke einen Abstand von 0,3 mm zum 
Vierkantbolzen (in der Platine vernietet) aufweist. 
b) BeimEinschwenken desTonarmes muß die 
Schaltschiene (129) einen Überhub von 
0,3-0,5mm haben. Nach Bedarf: Nase (N) 
der Schaltschiene (129) im Netzschalter 
justieren. 


Defekt 
Die letzte Schallplatte des Stapels wird dauernd 
wiederholt. 


Ursache 
Wechselachse defekt. 


Beseitigung 
Wechselachse austauschen. 


Defekt 

BeimVerschieben der Schalttaste auf,,start” 
fälltkeine Schallplatte (Plattenwechsler außer 
Funktion). 


Ursache 
Abwurfwippe (156) wirdvomStarthebelblockiert. 


Beseitigung 

Abwurfwippenstellungso korrigieren, daß in 
Stellung „start"zwischendemStarthebel und 
der Abwurfwippe ein Mindestabstand von 
0,3 mm vorhanden ist. 


Defekt 


` Beim Verschieben der Schalttaste auf „stop” 


fällteine Schallplatte. 


Ursache 
Abwurfwippe (156) wird vom Starthebel nicht 
blockiert. 


Beseitigung 

Abwurfwippe so justieren, daß nach Auslösen 
der Funktion „stop” der Starthebel ca. 1,5 mm 
unter die Abwurfwippe läuft. 


Defekt 
Schallplattenabwurf versagt. 


Ursache 
Abwurfwippe hat zu kleinen Hub. 


Beseitigung 

MitExzenterschraube an der Abwurfwippe Hub 
regulieren. Die Einstellung ist richtig, wenn in 
0-Stellung des Kurvenrades und verriegelter 
WechselachsebeimHochdrücken des Wechsel- 
bolzens die drei Stutzen der Wechselachseeine 
Längsbewegungvon 0,2 mm ausführen. 


Fig. 21 





Fig. 22 





Fig. 23 
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Fig. 24 Defekt 
Schalttaste verriegeltsichin Stellung „stop” 
bei dem auf der Stütze befindlichen Tonarm. 


Ursache 
Abstand zwischen der Nase des Schaltarmes 
(134) und dem Starthebel (166) ist zu groß. 


Beseitigung 

In O-Stellung des Kurvenrades die Schaltarm- 
nase so justieren, daß der Abstand zum Start- 
hebel ca. 0,3 mm beträgt. 





Defekt Ursache Beseitigung 
Tonarm bewegt sich bei Auflage- a) Antiskatingeinrichtung a) Skatinghebel so justieren, daß Skatingfeder 
kraft- und Antiskatingskalain dejustiert genau am Tonarmdrehpunkt angreift. 


O-Stellung a) voninnennach außen 
b) von außen nachinnen 
b) Zu straffe Tonarmleitungen b) Tonarmleitungen locker verlegen. 
erzeugen ein Drehmoment 


Während des Wechselvorganges Kurzschließer dejustiert. Durch Biegen der KurzschluBleisten. Die Ein- 

und beim automatischen Auf- und Der Abstand zwischen den stellung ist richtig, wenn in derNullstellung des 

Absetzen des Tonarmes machen Schleiffedern und den Kurz- Kurvenrades der Abstand zwischen Schleiffedern 

sich Störgeräusche bemerkbar schlußleisten am Kurzschließer und den Kurzschlußleisten am Kurzschließer 
sind zu groß ca. 0,5 mm beträgt. 


Kontaktfedern mit Pflegemittel (z.B. Kontakt 61) 
einsprühen und Justierung derKurzschlußleisten 


prüfen. 
Keine Wiedergabe. Abstand zwischen den Schleif- Durch Justieren der Kurzschlußleisten. 
DerKurzschluß der Tonabnehmer- federn und den Kurzschluß- Die Einstellung istrichtig, wennin der Nullstellung 
leitung wird nicht mehr auf- leisten am Kurzschließer fehlt des Kurvenrades der Abstand zwischen den 
gehoben. oderistzugering Schleiffedern und den Kurzschlußleisten am 


Kurzschließer ca.0,5 mmbeträgt. 


Motor schaltet beim Aufsetzen Entstörkondensator (im Netz- Entstörkondensator imNetzschalterdurchneues 
auf die Stütze nicht ab schalter)ist defekt(KurzschluB) Exemplar mit 10000 pF, 700V ersetzen. 
Akustische Rückkopplung a) Chassisteile (z.B. auch An- a) Werkbrettausschnitt nach den Angaben derEin- 
schlußleitungen) streifen am bauanleitung ausrichten. Leitungen verlegen. 
Werkbrettausschnitt 
b) AnschluBleitungen sindzu b) Kabellockernbzw. verlängern. 
straff gespannt 
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Ersatzteile 
Pos.-Nr. Artikel-Nr. Benennung Anzahl Preis 
—— = 
1 215470 Abwurfsáule AS 12 (Sonderzubehör). . 1 
2 213895 WechselachseAW3 .. . Mar: 1 
3 201 208 Ringblende fur Plattentellerbelag 1 
4 214056 Scheibe . y 1 
5 200543 Sprengring . 1 
6 218 385 Plattentellerbelag kpi. verp. a q 1 
7 218388 Plattenteller kpl. verp. oon -Nr. 3, 4, 5, El 1 
8 217237 Schalthebel links kpl. pag E 1 
9 217241 Kappe kpl. s 1 
11 219008 Blende (cm) . . 1 
219006 Blende (Zoll) . . 1 
12 217 230 Einbauplatte kpl. : 1 
13 214210 Transportsicherung kpl. ; yoi 2 
14 210816 Sechskantschraube M4x4 .. 2 
15 201095 Zentrierstück 2 1 
16 201 101 Zentrierstift : 1 
17 210 182 Sicherungsscheibe gewölbt 1 
18 210630 Scheibe verzkt. . a 3 1 
19 210197 Greifring G 4 x 0,8 1 
20 217301 Stütze kpl. . er 1 
21 216510 Blattfeder 1 
22 216511 Gewindebolzen .. a 1 
23 210362 Sechskantmutter BM3 . . . . 1 
24 210816 Sechskantschraube M 4 x 4 2 
25 210366 Sechskantmutter BM 4 7 
26 219012 Tonarmkopf kpl. . . 1 
27 210361 Sechskantmutter M 3 : 4 
28 Tonarm kpl. mit Tonarmlager x E 1 
(wird nur lose als Pos.-Nr. 26 und 52 geliefert) 

29 217904 Tonarm kpl. verp. ee > E 1 
30 214000 Kontaktplatte kpl. 1 
31 217706 Isolierfolie . 1 
32 201132 Griff... 1 
33 215430 Halterung TK 14 1 
34 218636 Stellschraube 1 
35 207 839 Dämpfungsring A er er ed oe bt i 

36 217 247 Schalthebel rechts kp | E 
37 217 247 Schalthebel rechts kpl. | Plattengröße und Start/Stop 2 
38 217 438 Gewindestift . . as ee 1 
39 200 829 Kontermutter 1 
40 217 269 Lagerbock kpl. 1 
41 210146 Idealscheibe 3,2 4 
42 216881 Griffstange kpl. . 1 
43 210 353 Sechskantmutter BM 2 verzkt. 1 
44 216 106 Halbrundkerbnagel 2 x 6 3 
45 217905 Dämpfungsstück . 1 
46 214047 Halsschraube mit Einstich für Federring . 2 
214 211 Halsschraube mit Gewinde . 2 
47 218387 Gewicht kpl. verp. 1 
48 217528 Federring 1 
49 217305 Dorn mit Federting 1 
50 216545 Spannschraube 1 
51 217 894 Federhaus kpl. verp. . 1 
52 217595 Lagerbock kpl. mit Vagerbüchse, 1 
53 216504 Zeiger . 1 
54 217436 Lagerschraube kpl. 1 
55 200 567 Kugelkäfig mit Kugeln 2 
56 216310 Lagerbuchse x 1 
57 200 567 Kugelkäfig mit Kugeln 2 
58 201149 Stellmutter . . . .. poda A 1 
59 217410 Drehknopf . . . 1 
60 217 890 Abdeckung kpl. verp. 1 
61 200721 Gewindestück 3 
62 200 728 Druckfeder 3 
63 200 723 Gummidämpfer . . 3 
64 200722 Topf . ee Ge te a Sy ae 3 
64a 200 579 Federaufhängung kpl. (1 Satz = 3Stuck). 3 
65 210 366 Sechskantmutter BM 4 verzkt. 7 
66 210624 Scheibe verzkt. or ema ar 2 
67 210713 SNEDE a ay = # «a @ go me A es . 2 
68 201632 Gummischeibe . . E 2 
69 200712 Federtopf E 2 
70 210624 Scheibe verzkt. 2 
71 200718 Druckfeder 2 
72 200711 Federring 2 














15 


Fig. 25 Explosionsdarstellung, Teile über der Platine 









































Fig. 26 Explosionsdarstellung, Teile unter der Platine 
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Pos.-Nr. Artikel-Nr. Benennung Anzahl Preis 
90 217 376 Druckfeder ie AE A 1 
91 217026 Einstellrad ........... 1 
92 210586 Scheibe verzkt. ne 1 
93 210 361 Sechskantmutter M 3 vern. Fer 4 
94 210512 Zylinderschraube AM 4x 5 verzkt. . 2 
95 200612 Platte ea ee 1 
96 217 230 Einbauplatte kpl. e 1 
97 217 234 Umschalthebel kpl. mit Zugteder . 1 
98 210146 Idealscheibe 3,2 . ' 4 
99 200 110 Gleitscheibe . . 1 

100 217 888 Treibrad kpl. verp. 1 
101 200 633 Sicherungsscheibe . 1 
102 217 027 Regulierrad 1 
103 217 233 Regulierblech 1 
104 217 028 Umschaltsegment i 1 
105 216736 Druckfeder für Umschaltsegment a a 1 
106 216558 Trager kpl. . . ‘ Sun ag be cou a: 1 
107 210475 Zylinderschraube AM ce 12 
108 217 239 Rastbiech kpl. ase ues 1 
109 210642 Scheibe verzkt. 1 
110 210 361 Sechskantmutter M 3 vern. 4 
111 217751 Gewindestift M 2,6 x 8 1 
112 218273 Antriebsrolle 50 Hz kpl. verp. 1 

218274 Antriebsrolle 60 Hz kpl. verp. . . EBEN 1 
113 210509 Zylinderschraube AM 3,5 x 8 verzkt. . ae 1 
114 210 220 Gewindestift M 26x35 . . oe 1 
115 204 669 Abdeckung a 1 
116 204 668 Gummioberteil ee ee er Ss SP ee ee She 1 
117 215846 Einlegplatte kpl 2... 2. nn a 1 
118 204 666 Gummiunterteil . . . co peat 1 
119 209 939 Kabeldurchführungstülle 1 
120 217727 Siliconschlauch. 3 1 
121 217 244 Schwenkhebel kpl. . . 1 
122 216737 Druckfeder für Umschalthebel : 1 
123 210475 Zylinderschraube AM 3 x 5 verzkt. 12 
124 216745 Druckfeder für Rastung . 1 
125 209 358 Kugel4mm@ . 1 
126 210475 Zylinderschraube AM 3x5 verzkt. 12 
127 213969 Rolle für Schaltschieber A 1 
128 214181 Schraubenbolzen 1 
129 213970 Schaltschiene kpl. . . he ook 1 
130 217 062 Deckel für Netzschalter mit Spannungswähler ee fe yh 1 

214207 Deckel für Netzschalter ohne Spannungswähler . 1 
131 210492 Zylinderschraube AM 3 x 15 verzkt. . 3 ; 1 
132 217059 Netzschalter kpl. mit Spannungswáhler 1 

214205 Netzschalter kpl. ohne Spannungswahler 1 
133 200 447 Kabelschelle fur Tonabnehmerkabel 1 
134 217 889 Schaltarm kpl. verp. Be a 1 
134a 210145 Idealscheibe 2,3 . . . 8 
135 218583 Zylinderschraube mit Ringschnitt AM3x4 . 1 
136 216777 Zugfeder . . Eg : 1 
137 216773 Einschalthebe! kpl. 1 
138 204663 Abschirmblech.. 1 
139 200 167 Motorpfeiler 2 
140 215843 Lagerbrücke oben kpl. 1 
141 218386 Stator kpl. verp. 1 
142 218389 Anker verp. 1 
143 215840 Lagerbrücke unten kpl. 1 
144 215848 Ansatzschraube . 2 
145 217060 Schalterplatte mit Spannungswähler 1 

214 206 Schalterplatte ohne en ER 1 
146 213966 Schnappfeder . . . . AULA ee E 1 
147 214176 Rastfeder Gz 1 
148 210196 Seeger-Greifring . 1 
149 213 968 Zugfeder 1 
150 214174 Kontakttrager 1 
151 214173 Schaltachse . 1 
152 203725 Kondensator. . . 1 
153 213978 Sperrstück klein für Netzschaltergehäuse 1 

213979 Sperrstück groß für Nelzscnaltergenause 1 
154 214175 Kontaktfeder nie 5 : . 2 
155 200 685 Sechskantmutter . 1 
156 213922 Abwurfwippe kpl. . 1 
157 217813 Achse e . 1 
158 210 145 Idealscheibe 2: 3. 8 
159 213918 Wechselbolzen . 1 
160 210586 Scheibe verzkt. 1 
161 213940 Schenkelfeder . 1 
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Pos.-Nr. Artikel-Nr. Benennung 
162 213920 Druckfeder >: & 3 2 2 Eu 8 Su 4 a RE ai were 
163 213921 Büchse. os uw som oew moa nee Ge po Se 
164 210145 Idealscheibe 2,3 . 2 2 2 2 Con m nn nn 
165 210147 Idealscheibe4..........20..0....2. Eo 
166 218538 Umschalthebel kpl...» 2 2. Lu . . . . . . + 
167 200 103 Zugteder s= sys ir gomans be Bee Re YS 
168 217 258 Starthebel kpl. ....... a fete de ae re So 
169 210 147 Idealscheibe A esse kee 328 a 6 da wur 
170 217 334 Rillenachse ................... ok 
171 201 186 Blattfeder ....... o... 
172 200 458 Abstandsbuchse .................... 
173 210 480 Zylinderschraube AM 3x 6 verzkt. . . 2.2.2220... i 
174 218 384 Synchronmotor kpl. verp.. . 2 2 22 22 2... S dd 
175 210145 Idealscheibe 2,33 ............. 0000. 
176 200554 Kugélager,- == ss wa wa poe wR agg rrada 
177 213915 Lagerbrücke kpl. . 2. 2 2... on nn y 
178 217 300 Verbindungshebel . . 2 2. 2: nn nn nn S 
179 213925 Zugfeder. ...... u ne ee ee e a ee . 
180 213942 Klinke kpl. s s oo oo on 
181 202 043 Scheibe Verzkt: . : = a x » 23 8 ER aa ss EMS 
182 210 146 Idealscheibe 32.2... 2. KL En nn nn. 
183 214 202 Kurvenrad kpl. verp. . » 2 2 2 2 En nn nn Pos 
184 210149 Idealscheibe 6 .......... . . . . . . . . 
185 200 519 Lagerpfeiler für Kurvenrad .............. 
186 210366 Sechskantmutter BM 4 . . 2... 222 2 2 2 nn. T 
187 200 528 Achse 5.2294 Ss 6% 4 BP eR eS ee eH ee es 
188 201185 Lagerbock . » «a. as. woe ea nn 
189 210475 Zylinderschraube AM 3 x 5 verzkt. . . 2. 22220... 
190 210145 Idealscheibe 23 .......2..20...2...048. 
191 201094 Haupthebel kpl. verp. . . 2. 2 2 2 rn none 
192 210 366 Sechskantmutter BM 4 verzkt. . . 2.2 .... nen 
193 201195 Deckscheibe. . . 2. 2: 2 m m nr 
194 217 290 Hübseheibe =- cesca caras Es we Bi a 
195 217 286 Trägerwinkel kph.. . .. 0... . nn 
196 217296 Schenkelfeder ............. . . . . a 
197 217 293 Hubkurve kpl. . 2 oo oo on 
198 201159 Stellschraube . 2... . m non on a 
199 210 187 Sicherungsscheibe gewölbt. . . . 222 22220. 
200 210147 Idealscheibe 4... 2. oo m nn nn 
201 210469 Zylinderschraube AM 3x3 verzkt. . . 2.222.200... 
202 217 297 Lagerbock kpl.................004 ; 
203 210511 Zylinderschraube AM 4x4 verzkt. .......2.2.. 
204 210143 Idealscheibe 15 >» : = 2&4 ee be RS RE Rm 
205 201174 Druckfeder 2... oo nn 
206 201179 Kegelfeder ; + #22. eee BRE BEE sg eS 
207 200 686 Federbolzen . . 2... 2. En nn. 
208 210194 Seeger-Greifring . . 2: 2 Hy En nn 
209 200 558 Abstellhebel . . 2.2. Co Con nn nn 
210 200 557 Reibplatte 22. u na va e. . van dee ew eS 
211 210145 Idealscheibe 23... 2. 2 Co LE nn nen 
212 200 650 Gummitille. . 2... o... . o... 
213 200 522 Schnappfeder ...........-......-2.4 
214 211614 LOOSE 2. a s acne as e Oe es 
215 210475 Zylinderschraube AM 3x 5 verzkt. .......... 
216 218703 Heberbolzenkpl.. . 2 2 2 2 En nn 
217 210146 Idealscheibe 32... 2 2. m on nn nn 
218 217 281 Skatinghebel. . 2... 2 2 om nn nn. 
219 217948 ZUGICdER oog aca enk a re a Re de 
220 218591 Zugfeder für Antiskating ............... 
221 200 688 Abstellschiene . . 2. 2 om mn nn 
222 209358 Stahlkugel 4 mmB............ ... . .. 
223 214 203 Umlenkhebel kpl. mit Gummitille . . . . 2 2 222... 
224 217 285 Schutzschild. . 2 2. 2: a 
225 210475 Zylinderschraube AM 3 x 5 verzkt. . . 2. 222220. 
226 207 447 KurzschlieBer . . aoaaa 
227 201240 Abschirmblech . . . 2 2. 2 a nn 
228 217 264 Einstellhebel kpl.. . 2... LEE nn nn nn 
218583 Zylinderschraube mit Ringschnitt AM3x4 . . . .. Io 
229 217 276 Stellschiene Kpl: . + s 2 2 2 m LE m nn 
230 200 453 Zugfeder für Stellschiene ............0.. 
231 210482 Zylinderschraube AM 3 x 6 verzkt. mit Ringschn.. . . . 
232 217891 Segment kpl. verp. . . 2 2 2. on 2 2... . .. 
233 210480 Zylinderschraube AM 3x 6 verzkt. .......... 
234 216867 Sicherungsscheibe gewölbt ..........2.2.. 
235 217 895 Kurvenscheibe . . 2. 2 2 on mn. 
236 210361 Sechskantmutter M3vern.............0.., 
237 201184 Einstellscheibe :  : = = is = = HER se a 8 ca 84 
238 201187 Gleitscheibe . . . 2: 2... . . . . . . . . . «o. 
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Pos.-Nr. Artikel-Nr. Benennung Anzahl 

239 210145 Idealscheibe 2,3 . . 8 

240 217617 Ständer .. 1 

217 759 Ständer mit Cynchbuchse . si 1 

241 210475 Zylinderschraube AM 3x5 verzkt. . rs E 12 

242 209 457 Innengehäuse für AMP-Stecker .......... 1 

243 209 436 Flachsteckhilse . . oaa 2 u nn nn wis 4 

244 213980 Buchsengehause..............0.04. 1 

245 207 311 Netzkabel AMP- Flachstecker und Erdleitung LEA 1 

213984 Netzkabel mit Dual-Erdleitung und Zwergstecker . . . . 1 

246 209 424 Zwergstecker für Tonabnehmerkabel a 1 

247 207 303 Tonabnehmerkabel mit Zwergstecker (steckbar) Se 1 

248 218625 Netzkabel mit Dual-Steckerverp. ........2... 1 

249 209 425 Cynchstecker (gelb) fur Tonabnehmerkabel ou BS 2 

250 209 426 Cynchstecker (rot) für Tonabnehmerkabel . .... . 2 

251 207 299 Tonabnehmerkabel mit Cynchstecker (steckbar) . . . 1 

: 210096 Plastikschelle für Netzkabel . . . .. 22.22.20... y E 1 

* 210475 Zylinderschraube AM 3x 5 verzkt.. . . . 2 2220. 12 

E 214219 Verpackungskarton mit Einlage ae ee fog 1 

$ 217 392 Bedienungsanleitung . . . a E 1 

$ 217 391 Einbauanweisung . e A oe a 1 
Anderungen vorbehalten 
* Teil ist nicht abgebildet ! 
Schmieranweisung 
Das Gerät wird im Werk an allen Lager- und Gleitstellen aus- Bei der Verwendungunterschiedlicher Schmierstoffetreten 
reichend geschmiert. EinErgänzen der Öle undFette istbei häufigchemische Zersetzungs-Vorgänge ein. 
normalem Gebrauch des Plattenspielers erst nach etwa 
2 Jahren erforderlich, da die wichtigsten Lagerstellen (Motor- Um Schmierpannen zu vermeiden, empfehlen wir die Ver- 
lager) mit Ölspeicherbuchsen ausgerüstet sind. wendung der unten angegebenen Original-Schmierstoffe 


Lagerstellen und Gleitflächen sollen eher sparsam als reich- 

lich mit Schmierstoffen versehen werden. Wichtig ist, daß 

keinerlei Ole und Fette auf die Friktionsflächen des Treib- 

rades, der Antriebsrolle und des Plattentellerskommen, weil i 
sonst Schlupf entsteht. Auch sollte das Berühren dieser Teile 

aus den gleichen Gründen vermieden werden. 


Für das Nachschmieren sind folgende Schmiermittel zu 
verwenden: 








Shell Alvania Nr. 2 

Isoflex PDP 40 

BP Super Viskostatik 10 W/ 30 
Silikonöl AK 500 000 

Haftöl Renotac Nr. 342 
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Fig. 27 Schmierstellen über der Platine 











Fig. 28 Schmierstellen unter der Platine 
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